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Capitulo 4: Pliego de Condiciches

Fuente; Norma EN50774-2 CENJCENELEC

Figura lll.4.4. Conexion a tierra de la malla

e Por ufimo, una vez realizadas las conexiones, se fjardn los cables en la parte
posterior del armario, y se procederd al etiquetado de las tomas del patch-panel
seguin fa codificacion indicada por la direccion de obra.”

4.3.5 Normas de rotulacién

La correcta rofulacion de rosetas, paneles, cables y canalizaciones revierten de manera
fundamental en las tareas de utilizacién, mantenimiento y gestion del sistema de cableado,
hasta el punto de que un sistema sin rotular, o mal rotulado es practicamente inservible en la

practica.

La norma de calidad en la instalacién de un cableado estructurado EN50174-1 recomienda
que la ubicacién de las rosetas de puesto en los paneles distribuidores se haga atendiendo a
subzonas dentro del area horizontal cubierta. Esto asegura una presentacién légica en el
panel armonizada con la distribucion fisica de las tomas de telecomunicaciones en las areas
de trabajo, facilitando no solo la instalacién, sino también la administracién y reparaciones.

Recogemos a modo de ejemplo unos modelos de organizacion y etiquetado de los paneles y
rosetas: ‘

"NORMAS DE ROTULACION DE LAS ROSETAS

Las rosetas dentro de las cajas se identificaran de la siguiente forma:

e [aroseta de la izquierda de la caja-serd la rosela. A,

o [arosela de la derecha de la caja serd la roseta: B.

La rotulacion complela de las rosetas se compone de:

o £l nombre de la Planta: Baja (B), Primera (1), Segunda (2), Tercera (3), [..]
Sotano3 (S3),[..]

o El numero de fa caja (01, 02, 03,...). La numeracion se hard con dos dlgitos, ya que
no se pasa de 100 punitos de red.

o [alatra de faroseta (A 0 B).

Asf por gjemplo, las rosetas de la caja 12, de la plania primera tendran los siguientes rotulos, que 1as
identificaran iguaimente en el correspondiente panel:

1-12-A 1-12-B

Como las rosetas estan contenidas en cajas de superficie, los rotulos se ponen en la parte superior de
la caja de superficie.

NORMAS PARA LA ROTULACION DE [ OS PANELES DISTRIBUIDORES

Paneles de Telefonia:

Las mangueras multipares de categoria 3 enlazan los paneles telefonicos de planta con su reflejo en el
anmario principal. Se conecta un par a cada toma del panel, y la rotulacion de dictios paneles es Ja
misma en ambos extremos. Una forma de nombrar fos pares seria la siguiente:

o Nombre de la Planta precedido de una T Baja (TB), Primera (T1), Segunda (T2),
Sdtano Tercero (TS3),...

o MNimerodelpar: 1,2, 3...

Ejemplo: Los pares de la manguera telefdnica que une la primera planta con la principal se nombrardn
de Ia sigtiente forma en ambos paneles.

I-1-1 | 112 I-1-3

Panel del subsistema horizontal:

Para hacer una diistribucion logica y facil de utilizar de las tomas de los paneles del sistema horizontal,
las rosetas de planta se conectaran y etiquetaran al panel de la siguiente manera:

e Las rosetas se conectan a las tomas de los paneles siguiendo ef orden de las cajas
que las contienen y empezando de izquierda a derecha en ef panel,

e Primero se pone la roseta A y luego la B de cada caja.

o £n el caso de que a un armario e Nleguen cables de rosetas sitiadas en ofra
planta, siempre se sequird el siguiente orden. primero se ponen fas roselas de ia
planta donde estd el armario y después las de fa otra planta.

Asf, para ef armario de la planta tercera la nomenciatura sera:

V11 V-1-2 1 V-1-3 | 3-01A | 3-01B | 3-072A | 3-02B | 3-03A | 3-038

401A | 4-01B | 4-02A | 4-028

NORMAS PARA LA ROTULACION DE L AS CANALIZACIONES

En las canalizaciones se rotufardn las cajas de distribucion y los tubos corrugados de PVC.

Rotiacion de fas cajas de distribucion de canalizaciones

Todas las cajas se rolulardn en su tapa y en su interior con dos letras y un numero de dos
digitos, de la siguiente forma:
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e Dos letras que representan la planta en la que esltan instaladas, que seran.

v’ - PS para la planta sotano
v -PB " " " baja
v -p1 " " " primera
v - asi sucesivamente. '
o Un nimero de dos digitos, que representa el nimero de orden de la caja dentro de
ia planta: 01, 02, 03,...

Asi, la quinta caja que se rotule en ia planta segunda ird rotulaca del siguiente modo:

P2-05

Rotuiacion de fos tubos de PYC

Los tubos de PVC en su acometida a las cajas de distribucion y de mecanfsmo% fran rotulados
(va sea con una brida o una pegatina, segun tas indicaciones de la direccion de obra) en
ambos extremos, con un rétulo que serd el mismo que el de la caja que hay en el otro extremo

def tubo.”

4.3.6 Cualificacién de los contratistas

Se especifican aqui los criterios exigibles y acreditables en cuanto a cal[dad y e§gerienc|§ para
aplicar a los diferentes ofertantes a la realizacion de la instalacién. Un ejemplo tipico seria:
" 2 cualificacion de los contratistas se determinard en funcion de los siguientes paramelros:

e Experiencia en instalaciones y conocimiento de la normativa

o Cualificacion de los técnicos instaladores para la ejecucion material de la obra.

o Otros requisitos exigidos por Administraciones Publicas"

4.4 Condiciones de certificacion
4.4.1 Generalidades

Una vez terminada por completo la instalacion (de todo 9I Sistema o de algunq de sus
subsistemas) de las rosetas, cables y paneles, y cuando el q!rect_gr de obra haya reahzac!o las
oportunas comprobaciones previas, se debe realizar. !a certlflcac!gn. Esta puede ser realizada
por un profesional o empresa ajena a la instalacion y d1r_eccmn de obra, por lo que las
condiciones de certificacion deben estar perfectamente especificadas en gl proyecto.

En este primer apartado de generalidades se concretaran las cuestiones aplicables at proceso
global de certificacion, y aqui recogemos un gjemplo tipico:

"Einalizada fa instalacion, el instalador entregard a la propfedqq’ unos planos en el que estardn
recogidos tanto la ubicacion definitiva cormo la nomenclatura utilizada en rosetas, cables, paneles,

armarios y canalizaciones.

Con esta documentacion unida al propio proyecto se procederd a realizar la certificacion. Dicho proceso

comenzara con la verificacion de que todos los materiales instalados: cables, roselas, paneles,
armarios y canalizaciones, estdn correctamente rolulados y codificados, y se ajustan en cantidad y
distribucion a las especificaciones dadas en fa memoria, pfanos y pliego de condiciones del proyecio.

A continuacion se procederd a verificar ef 100% de los enlaces y canales con un equijpo de
comprobacion (certificador), Los equipos de comprobacion a utifizar en la certificacion de Ia instalacion
deben ser capaces de medir las prestaciones de fos enlaces y canales hasta 100 MHz, conforme a la
norma eurcpea EN 50173-1:2002 para CLASE D.

Existenr en ef mercado diversos equipos de certificacion a fos que se les reconoce la capacidad para
realizar este tipo de mediciones, y se podrd utilizar cualquiera de ellos. El director de obra seleccionard
el equipo de medida y debe ser comunicado a y auforizado por la propiedad. Se exige ademds la
obligatoriedad del certificado de calibracidn del equipo de comprobacion del que se deberd entregar
una copia a la propiedad.

Se realizaran tres tipos de certificaciones:

Cemﬁcarfidn de Subsistema Horizontal

o Medidas en todos los enlaces/canales que componen un subsistema de planta.

e Se realizard por la direccion de obra inmedialamente después de la instalacion de cada
subsistema. Ante cualquier anomalia la instalacion debe corregirse de forma inmeaiata por ef
instalador anies de seguir con el resto de subsistemas.

Certificacion de Back-Bone

e Medida de todas los enfaces/canales entre subsisternas horizontales.

o Se realizard por la direccion de obra inmediatamente después de la instalacion de
todo el sistema vertical o troncal (back-bone). Ante cualquier anomaifa de la
instalacion debe corregirse por el instalador de forma inmediala.

Certificacion Final

o Pardmetros globales de toda la instalacion con indicacion de puntos criticos.

o Se realizard una vez concluida toda la instalacion por la empresa o profesional
designado por la propiedad.

Una vez realizadas las mediciones, se entregard a la propiedad copia en soporte electronico y en pape!
con los valores numéricos de las medidas realizagas en todos y cada uno de los enlaces, y en las que
aparecerd indicado, entre ofros datos del enlace o canal, el resultado de la certificacion de la forma:
PASA/NO PASA."

4.4.2 Parametros y medidas a realizar. Condiciones de medida

Las tareas a realizar en concepto de certificacion abarcan, tras la realizacion de una
comprobacién minuciosa de la instalacion, la verificacion de todos los parametros descritos en
la Memoria y segun el Pliego de Prescripciones Técnicas (Norma EN 50173-1:2002 y
recomendaciones de EPHOS 2).




